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Estudis Electro Mecanics, E2M es una empresa espafiol que tiene16

ANnos de Experiencia e.iaConcepcion,ia
Fabricacion yiInstalacion ¢ Sistemas
de Alta Tecnhologia quepermiten et CONtrol en
Linea delenvasado 1e100% de la Produccion
mediante la VISION Artificial.
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E2M ofrece soluciones llave en mano, estandar o personalizada. Somos -l .
especialistas de los sectores IaAI | m entaC | é n , de
Bebidas.«eVIN0sS & ESPIritu0SOS ademss de
los sectores de Farm aCia, BOdycare y

HO U S eh O I d . Tenemos como cliente multinacionales de estos

sectores como NeStl é MW Brands, Freixen et Bacardi,
Vranken-Pommery, seraun, Grifols o
ReCk|tt Ben Ck|Ser Colgate Palmolive y otros mas.




Presentacion Empresa — Productos

Nuestras soluciones permiten el control del Etl q u etad O, el
control de N|Ve| asi como el control de TapO I ode
Et| q u etaS Los sistemas ofrecen también la posibilidad de

detectar Cu erpOS EXtranj €10 S dentro de unabotella

vacia, de controlar el C| erl‘e de latas. Ademas hemos desarrollado

- e
soluciones electromecanicas que permiten la D|V|S ION o el

ReC h AZ 0 de envases asi como de sistemas de
O” entaC 10N gue pueden funcionar a cualquier numero de

grados.
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G Introduccidn
e Tipos de Inspecciones
e Demostracion




Control en Linea del Envasado de Barquetas -
Introduccidn

Gracias anuestro SA €I =HEACET en otros sectores de la alimentacion,
y de nuestra Experi B C I < . o decidido
explorar otras aplicaciones posibles. Asf hemos CONCENtrado
nuestros esfuerzos en | AVESTIgACIAN y Desarrollo por

una solucioén por el industria de la carne. Asi hoy podemos presentar nuestro

proyectodecontrOI dela Ca“dad de la PrOdUCCién
de"Carne‘en Barquetas.
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Resumen Analisis

Deteccidn
barqueta dafiada

SPAGHETTI meemacs

Identificacion
producto

Verificacion/

Presencia lote y Presencia
fecha caducidad elementos
(trazabilidad) extrafios en
soldadura

Comprobacidn
gramaje correcto
segun patron
memorizado

Verificacion
Cddigo EAN 13
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Entorno Grafico

N Yislolmapect 7
P whgraer. fendts e e

S
i —— x
tere a
Srwgr et
g I
g frve l’u.- egy Couyg ? T TOT
C s s oeecr EEEEEEEEEE  ree e Pee ISR " o et
06 30 20 [Adpntrert_Mode St ) Gl trg nepectan gl TP (hcufDe “=e - :
05 30 75 [Adpstwert_Mode Stered ) Sterarg rapecion e 213
0530 %2 [adpmtmerd_Mode Ttared ) Startng epecton
00 W %7 [Adaatmert_Mode_Starwd ] SSarg repecton e 8
0020 00 [Mdssteget Mol Stieed] Stavg rapecian ——
09 20 11 (A atmert_Mode_Site ] SUrtng pepecton » - ~ Nadewr o
0535 38 [adaatmert_Mode Shewd] St trg mapecton - -~




Control en Linea del Envasado de Barquetas —
Maquina




Control en Linea del Envasado de Barquetas —
Presentacion Proyecto

G Introduccion
e Tipos de Inspecciones
e Demostracion




Control en Linea del Envasado de Barquetas — Tipos
de Inspecciones

Defectos Etiquetas
 Presencia etiqueta
« Verificacion de la colocacion
« Posicion
* Inclinacion
* Verificacidon de la etiqueta empleada
* Verificacion de la ausencia de arrugas
« Verificacion de diferencias inusuales en la etiqueta
 Control de laimpresion
» Verificacion de los datos impresos controlables

* Verificacion de los datos pre-impresos




Control en Linea del Envasado de Barquetas — Tipos
de Inspecciones

Defectos Barquetas

« Bargqueta danada o deformada

« Deteccion de cuerpos extranjeros visibles en la barqueta
« Deteccion de arrugas

* Verificacion de ausencia de alteracion en la zona de

soldadura entre el film y la barqueta
« Deteccidn de filamentos en la zona de cierre




Control en Linea del Envasado de Barquetas — Tipos
de Inspecciones

Defectos Productos

« Distribucion uniforme del producto en la barqueta
« Control de laintegridad del producto
 Deteccion de productos deformados

« Verificacion de la color y de |la calidad de la carne

 Inspecciones adicionales por hamburgesa
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G Introduccion
e Tipos de Inspecciones
e Demostracion




Control en Linea del Envasado de Barquetas —
Demostracion

Presencia etiqueta

Imagen original

Imagen analizada

El software busca en la
zona encuadrada en rojo
la presencia de etiqueta.
Las zonas sombras son
las regiones de analisis
para determinar la
presencia de etiqueta.




Control en Linea del Envasado de Barquetas —
Demostracion
Posicion etiqgueta

e "Wl |Magen original

Imagen analizada

El software busca en la
zona gris la posicion del
oval blanco tocante a la

zona. Podemos ver que
aqui esta desplazado.




Control en Linea del Envasado de Barquetas —
Demostracion

Inclinacion etiqueta

Imagen original

Imagen analizada

El software busca en la
zona gris la posicion del
oval blanco tocante a la
zona. Podemos ver que
aqui no esta
perpendicular.




Control en Linea del Envasado de Barquetas —
Demostracion

Etiqueta empleada

Imagen original

Imagen analizada

El software realiza en la

zona encuadrada en rojo

' VNoiRTA e 1 nte oS e
las anélisis e HAVACUN Q@
correspondiente al formato NZ Martinez Lorient, c:)L )
Pavopallo. Encuentra ~ l,,mm,ll
1

errores porque no es la
etiqueta correcta.




Control en Linea del Envasado de Barquetas —
Demostracion

El software analiza el
largo de la etigueta. Como
tiene arrugas el largo sera
menor. Ademas otras
analisis estan fallando
(circulo azul).



Control en Linea del Envasado de Barquetas —
Demostracion

Diferencias inusuales

. Tolerancia:
Imagen original
Full Label: 10 mm2

Error dimension = 10 mm
Resultados:
Full Label Error Area 8.775 mm?2

Error Dimension 4.778 mm

Imagen analizada

El software analiza la zona
sombra (pixel por pixel) y
la compara con un patron.




Control en Linea del Envasado de Barquetas —
Demostracion

Verificacion de los datos pre-impresos - OCR

. W Imagen original

Imagen analizada

Analisis OCR (Optical
Character Recognition) de
la fecha de caducidad y
del numero de lote.




Control en Linea del Envasado de Barquetas —
Demostracion

Verificacion de datos pre-impresos

Imagen original

Imagen analizada

Analisis pixel por pixel y
comparacion con el
patron. Aqui encuentra
una diferencia por la falta
de texto.




Control en Linea del Envasado de Barquetas —
Demostracion

Verificacion de los datos impresos — Pixel por Pixel

Imagen original

Imagen analizada

-

Analisis pixel por pixel y
comparacion con el
patron.




Barqueta danada o deformada

Imagen original
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v Imagen analizada

B

El software analiza el
perimetro de la barqueta
para detectar
deformaciones.




Control en Linea del Envasado de Barquetas —
Demostracion

Cuerpos Extranjeros

f. : ‘\ Imagen original

Imagen analizada

El software busca
cuerpos diferente de lo
gue esta envasado.




Control en Linea del Envasado de Barquetas —
Demostracion

Rayas y arrugas

Imagen original

Imagen analizada

El software busca en la
zona de cierre la
presencia de rayas o
arrugas.




Control en Linea del Envasado de Barquetas —

Demostracion
Alteraciones entre el film y la barqueta— Gotas de agua

Imagen original

Imagen analizada

El software busca en la
zona de cierre
alteraciones que podrian
resultar en un mal cierre.



Control en Linea del Envasado de Barquetas —
Demostracion
Alteraciones entre el film y la barqueta— Carne

Imagen original

Imagen analizada

El software busca en la
zona de cierre
alteraciones que podrian
resultar en un mal cierre.



Control en Linea del Envasado de Barquetas —
Demostracion
Alteraciones entre el film y la barqueta— Rayas

Imagen original

Imagen analizada

El software busca en la
zona de cierre
alteraciones que podrian
resultar en un mal cierre.




Control en Linea del Envasado de Barquetas —
Demostracion

Filamentos o trozo de Carne

Imagen original

Imagen analizada

El software busca

fillamentos de carne en la
barqueta. Si la superficie
cumulada en mm? esta
superior a latolerada, la
barqueta es defectuosa.



Control en Linea del Envasado de Barquetas —
Demostracion

Distribucidon uniforme

Imagen original

l Imagen analizada

El software compara la
distribucion real (verdey
rojo) con la del patron
(azul).




El software busca zonas
claras y sombras y analiza
la variacion. Si la
superficie de una zona es
demasiada grande, el
software considera un
defecto de integridad.

Imagen analizada




Producto deformado

Imagen original

Imagen analizada -

El software analiza el
perimetro real (verdey
rojo) con el patrén.




Imagen original

Imagen analizada

El software busca
diferencias en la
superficie para determinar
la calidad de la carne.




Inspecciones adicionales - orientacion

Imagen original

Imagen analizada

El software determina el
angulo de orientacion con
las rayas de la
hamburgesay comparalo
con el patron.




Control en Linea del Envasado de Barquetas —
Demostracion

Inspecciones adicionales — Angulo Papel

Imagen original

Imagen analizada

El software analiza el
papel para determinar su
angulo de orientacion.




Control en Linea del Envasado de Barquetas
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Para mas informaciones sobre este proyecto o para
saber si este proyecto puede aplicar en el caso de su
produccion no duda en ponerse en contacto con

NOSOotros.
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C/ Permanyer n2243, 08205 Sabadell - Barcelona
Tel: +34 93 720 85 40 Fax: +34 93 720 85 25

Estudis Electro-Mecanics s.lI.
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http://www.e2m.es
comercial@e2m.es
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